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(57) Stator fOr elektrodynamische Maschinen, 
bestehend aus einem Jochblechpaket (8) und Rolen (1 ). 
die aneinandergefOgt Statornuten mit hoher KupferfQI- 
lung und kurzen WickelkOpfen ergeben und bei dem die 
am Jochblechpaket (8) befestigten Pole (1) vorab mit 
extern gewickelten Polspulen (6) von auRen bestOckbar 
sind. 

Allen aufgezahlten Verfahren zur Herstellung eines 
solchen Stators ist gemein. da(3 extern gewickelte Pols- 
pulen (6) auf ein zusammenhangendes Sternpaket (3) 
Oder Einzelpole gesteckt werden. und erst im AnschluB 
daran in ein Jochblechpaket (8) eingesetzt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Stator fQr elektrcxJyna- 
mische Maschinen gemdB Anspruch 1 . 

In EP • 0 629 034 A2 ist ein Stator beschrieben, der 
aus einzelnen kreissegmentdhnlichen Statorelementen 
zusammengesetzt ist. Dabei mussen eine Vielzahl ein- 
zelner Elemente zusammengefugt und verschwelBt 
werden. Die Schwei3ndhte bilden dabei einen Kurz- 
schtuBkdfig. der zu einer ErhOhung der Verluste fuhrt. In 
EP - 0 507 989 B1 werden WicWungsspulen des Stators 
von der Standerbohrung aus aufgeschoben, so daB 
auBer einer aufwendigen Montage zus^tzliche Klemmt- 
eile in den Nuten erforderlich sind, urn die Spulen zu 
fixieren. Nachteillg dabei ist, da3 der KupferfOilfaktor 
der Statornuten durch Klemmteile reduziert wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch 
einfache Montage einen Stator mit hoher Kupferfullung 
seiner Nuten lierzustellen, der auBerdem keine nen- 
nenswerten Streuverluste durch KurzschluBbrOckender 
Statorpole aufweist. 

Die LOsung der gestellten Aufgabe gelingt erfin- 
dungsgemaB dadurch, daB der Stator fur elektrodyna- 
mische Maschinen, bestehend aus einem 
Jochblechpaket und Polen, die aneinandergefQgt Sta- 
tornuten ergeben, mit hoher Kupferfullung und kurzen 
WickelkOpfen, und die, am Jochblechpaket befestigt, 
vorab mit extern gewickelten Polspulen von auBen 
bestuckbar sind. Die Innenkontur des Jochblechpake- 
tes kann dabei polygonfdrmig oder rund sein. Ein Ver- 
fahren, um einen derartigen Stator herzustellen, ist 
dabei, daB die Statorpole ursprunglich ein nfiit ihren Pol- 
schuhen zusammenhdngendes Sternpaket bilden, auf 
das von auBen extern gewickelte Polspulen gesteckt 
werden. Das voll bestOckte Sternpaket wird in das Joch- 
blechpaket eingesetzt. Die NutrSume werden unter 
Vakuum mit einem dafur geeigneten Harz ausgegos- 
sen. Nach dem Ausharten des Harzes wird die Stator- 
bohrung ausgedreht. bis einzelne Polschuhe bestehen, 
d. h. bis die Nutschlitze vorhanden sind. Durch die Nut- 
schtitze reduzieren sich die Streuverluste betrdchtlich. 

Ein weiteres Verfahren, um derartige Statoren her- 
zustellen besteht darin, Einzelpole auf eine der Stan- 
derbohrung angepaBten Hilfskonstruktion zu setzen 
und mit Kunststoff auszuspritzen. Das so entstandene 
Sternpaket. bei dem Standerbohrung und Fugefiachen 
freibleiben, wird mit Polspulen bestuckt und anschlie- 
Bend in das Jochblechpaket eingesetzt. 

Bei einer kreisfdrmigen Jochblechpaketinnenkontur 
kann das Sternpaket geschrankt werden. um so die 
Nutrastmomente zu reduzieren. 

Ein weiteres Verfahren einen derartigen Stator her- 
zustellen besteht darin. die mit extern gewickelten Pols- 
pulen versehenen Einzelpole einzein in das 
Jochblechpaket einzufOgen. Dabei sind u.a. schwalben- 
schwanzartige, T-fOrmige und amboBdhnliche Verbin- 
dungselemente einsetzbar. 

Die Veitindung zwischen den Poten und dem Joch- 



blechpaket kann dabei durch thermische oder mechani- 
sche Dehnung und anschlieBendes Einsetzen oder 
durch VerWeben hergestellt werden. Das VergieBen der 
Nutraume mit Harz erfullt mehrere Funktionen. Neben 

5 der Isolationsfertigkeit werden die WicWungen mecha- 
nisch fixiert. so daB auch bei hohen Drehzahlen des 
Motors keine Beeintrdchtigungen durch lose Halte- 
rungsteile zu erwarten sind. Anhand eines in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels wird der 

w Anmeldungsgegenstand naher beschrieben. Es zeigt: 

FIG 1 Statorpole, die ein mit ihren Polschuhen 
zusammenhdngendes Sternpaket bilden, 

15 FIG 2 ein Sternpaket. das mit Polschuhen bestuckt 
ist, 

FIGS ein mit Polschuhen bestucktes Sternpaket, 
das in ein Jochblechpaket eingefugt ist, 

20 

FIG 4 mit Polspulen bestuckte Statorpole in einem 
Jochblechpaket, das eine polygonfCrmige 
Innenkontur aufweist, 

25 FIG 5 mit Polspulen bestOckte Statorpole, die auf 
verschiedene Arten am Jochblechpaket befe- 
stigt sind. 

FIG 1 zeigt Statorpole 1. die ein mit ihren Polschu- 

30 hen 2 zusammenhdngendes Sternpaket 3 bilden. Zwi- 
schen den einzelnen Polen 1 sind dabei 
Nutschlitzansatze 5 mittig angeordnet, auch auBermittig 
angeordnete Nutschlitzansatze 5 sind m6glich. dabei 
kOnnen Nutrastmomente von Synchronmaschinen 

35 reduziert werden. FIG 2 zeigt das mit Polspulen 6 
bestuckte Sternpaket 3. bei dem die hohe KupferfOllung 
7 angedeutet ist. FIG 3 zeigt ein mit Polspulen 6 
bestucktes Sternpaket 3. das in ein Jochblechpaket 8 
eingefugt ist. Die form- und haftschlOssige Verbindung 

40 kann dabei durch Verkleben oder thermische oder 
mechanische Dehnung des Jochblechpaketes 8 eribl- 
gen. Danach werden die Nutraume unter Vakuum ver- 
gossen. Nach dem Ausharten wird die Standerbohrung 
9 ausgedreht. bis die Polschuhverbindungen 10 aufge- 

45 hoben sind (siehe auch FIG 4). FIG 4 stellt auBerdem 
auch das Endresultat dar, wenn Einzelpole 11 auf eine 
Hilfskonstruktion gesetzt und anschlieBend in das Joch- 
blechpaket 8 eingesetzt wurden. FIG 5 zeigt Befesti- 
gungsmOglichkeiten der mit Polspulen 6 bestuckten 

so Einzelpole 1 1 durch Schwalbenschwanze negativer 12 
und posltiver 13 Art. 

PatenlansprQche 

55 1. Stator fOr elektrodynamische Maschinen, beste- 
hend aus einem Jochblechpaket (8) und Polen (1), 
die aneinandergefQgt Statornuten ergeben mit 
hoher KupferfOllung und kurzen WickelkOpfen, und 
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bei dem die am Jochblechpaket (8) befestigten Pole 
(4) vorab mit extern gewickelten Polspulen (6) von 
au8en bestuchbar sind. 

2. Stator nach Anspruch 1. dadurch gekenn- s 
zelchnet, dafi die Innenkontur des Jochblechpa- 
kets (8) poIygonfOrmig oder rund ist. 

3. Verfahren zur Herstellung eines Stators nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die io 

Pole (1) ursprunglich ein mit ihren Polschuhen (2) 
zusammenhdngendes Sternpaket (3) bilden, auf 
das von auRen extern gewickelte Polspulen (6) 
gesteckt werden, und das in ein Jochblechpaket (8) 
eingesetzt wird, wo dann die Nutraume unter is 
Vakuum mit einem geeigneten Harz ausgegossen 
werden, urn nach dem Ausharten des Harzes die 
Statorbohrung (9) auszudrehen bis einzelne Pol- 
schuhe (2) bestehen. d.h. bis die Nutschlitze vor- 
handen sind. 

4. Verfahren zur Herstellung eines Stators nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die 
Einzelpole (11) auf eine der Stdnderbohrung (9) 
angepaBte Hilfskonstruktion geselzt und mit Kunst- 25 
stoff ausgespritzt werden. das so entstandene 
Sternpaket, dessen Standerbohrung (9) und Fuge- 
fiachen freibleiben, wird mit Polspulen bestuckt und 
anschlieBend in das Jochblechpaket (8) eingesetzt. 

30 

5. Verfahren zur Herstellung eines Stators nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die mit 
extern gewickelten Polspulen (6) versehenen Ein- 
zelpole (11) einzein in das Jochblechpaket (8) ein- 
geftjgt werden. 35 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Potpaket 
bzw. Sternpaket (3) form- und/oder kraflschlussig 

mit dem Jochblechpaket (8) verbunden wird. 40 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Sternpa- 
ket (3) bzw. Polpaket durch thermische oder 
mechanische Dehnung des Jochblechpakets (8) 4S 
eingesetzt wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Joch- 
blechpaket (8) mit dem Sternpaket (3) bzw. so 
Polpaket verklebt wird. 
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